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Beschrelbung 



[0001 1 Die Erfindung liegt auf dem Gebiet der Verpackungsindustrie und betrifft Verpackungsmaterial, das aus einer 
geschaumten Polyolef inschicht aus Propylen-, Homo- und/oder Copolymeren oder deren Mischungen besteht, d.e auf 

5 einer ihrer Oberflachen weitere Schichten aufweist. 

r0002] Verpackungsmaterialien mil einer Schaumschicht aus beispielsweise Polypropylen in Form von quasi end o- 
sen aufgerollten Bahnen warden zur Herstellung von thermogeformten, selbsttragenden Verpackungen w.e be.sp.els- 
weise Mulden fur die Verpackung von Nahrungsmitteln verwendet. Dazu konnen derartige Verpackungsmatenahen 
auf sogenannten "FFS-Maschinen" (Form-Full-Siegelmasohinen) zu Packungen verarbeitet werden Dazu w.rd das 

to bahnformige Verpackungsmaterial in eine Vorrichtung eingespeist, dort zu einer Bahn aus Mulden geformt w.rd, in d.e 
Mulden das Verpackungsgut gefullt und mil einem vorzugsweise transparenten Film durch Versiegeln verschlossen. 
In der Regel werden dann die Mulden voneinander getrennt. 

[00031 Bei den bekannten Verpackungsmaterialien ist die Schicht aus geschaumtem Polyolefin zum.ndest auf einer 
Oberflachenseite mil weiteren Schichten versehen. Je nach Zusammensetzung und Dicke dieser Schichten konnen 
is diese die Steifheit des Verpackungsmaterials erhohen und/oder als Schutz der Schaumstoffoberflache Oder als Gas- 
undloder Aromabarriere und/oder als eine Oberf lachenschicht zur Verbindung einer Verpackungsmulde und einer vor- 
zuasweise transparenten Deckelfolie dienen. 

[00041 Verpackungsmaterialien mit einer Schicht aus geschaumtem Polypropylen zur Herstellung von Mulden durch 
Warmeverformung sind beispielsweise in der EP-A- 0 570 222 beschrieben. Diese Materialien umfassen eine Schaum- 

20 schicht und eine mehrschichtige Verbundf olie, die ggf . eine Barriereschicht, die das Verpackungsmaterial gas- und 
aromadicht macht, enthalten kann. Dieses mehrschichtige Verpackungsmaterial weist fur selbsttragende Verpackun- 
gen nicht immer die gewiinschten Eigenschaften auf . . . , . . .... 

[0005] Es wurde auch vorgeschlagen, die Schaumschicht mit der Mehrschichtfol.e mit Hilfe einer Verbmdungsschicht 
herzustellen, die aus einem Polyolefin aufgebaut ist, das auf dem Hauptmonomer des Polyolefins der Schaumschicht 

25 aufqebaut ist (WO 96/25290). Obwohl man dadurch eine ausgezeichnete Haftung zwischen der Schaumschicht und 
der Mehrschichtfolie erreicht, ist ein solches Verpackungsmaterial fur einige Anwendung nicht steif genug, insbeson- 
dere bei selbsttragenden Verpackungsbehaltem. 

[0006] Es besteht daher ein Bedarf, die Steifigkeit von solchen Verpackungsbehaltem, vorzugsweise Verpackungs- 
mulden zu verbessern, ohne dabei die Dicke des Verpackungsmaterials erhohen zu mOssen. AufJerdem besteht e.n 
30 Bedarf neben der Verbesserung der mechanischen Eigenschaften ein Verpackungsmaterial zur Verfugung zu stellen, 
das in einem breiteren Temperaturbereich thermoverformt werden kann, urn so die Produktion von Verpackungsbe- 
haltem zu beschleunigen. 

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR gelfist, indem man einen mehrschichtigen Film zur Verfugung stellt, 
der folgende Sequenz von Schichten aufweist: 



A) eine Basisschicht aus geschaumten Propylen-, Homo- und/oder Copolymeren oder deren Mischungen 

B) eine Schicht bestehend aus wenigstens einem Polyolefin der Schaumschicht A) 

C) ggf. eine Veroindungsschicht basierend auf einem Polyolefin, das vorzugsweise auf demjenigen Monomer ba- 
siert, das das Hauptmonomer des Polyolefins der Schaumschicht A) ist, 

40 D) ggf. eine Haftvermittlerschicht, 

E) ggf. eine gas- und/oder aromadichte Barriereschicht, 

F) eine Haftvermittlerschicht, 

G) eine ggf. siegelfahige und/oder peelfahige Oberflachenschicht 

45 wobei die Gesamtdicke der Schichten A) und B) im Bereich von 0,5 bis 2 mm und die Dicke der Schicht B) im Bereich 
von V» bis % der Dicke der Schicht A) liegt. 

[0008] Vorzugsweise ist die Gesamtdicke der Schichten A) und B) im Bereich von 0,6 bis 1 ,4 mm und die Dicke der 
Schicht B) im Bereich von V 6 bis V 3 der Dicke der Schicht A). , , , 

[0009] Fur die Herstellung von Verpackungen, wie beispielsweise Schalen fur die Verpackung von Lebensmitte n 

so besteht die Schaumschicht A) aus, geschaumten Propylen-, Homo- und/oder Copolymere, da diese Materialien bere.ts 
mit einer geringen Dicke und einer geringen Dichte selbsttragend sind. Es ist auch moglich, zur Herstellung der 
Schaumschicht Mischungen von Polypropylenen einzusetzen. Dabei eignet sich insbesondere eine M.schung aus 
Polypropylen mit Langkettenverzweigung und damrt hoher Schmelzfestigkeit und einem Propylenethylencopolymer, 
wie z B einem heterophasigen Propylen-Ethylen-Blockcopolymeren. Insbesondere eignet sich eine Mischung aus 

55 einem Polypropylen mit einer Langkettenverzweigung und einem Schmelzindex MFI im Bereich von 1 ,4 bis 4,2 g/1 0 
min und einem heterophasigen Propylen-Ethylen-Blockcopolymer in einem Mischungsverhaltnis von 1:1. 
[0010] Die Verschaumung des Polypropylens der Schicht A) kann durch Zugabe von festen, fliiss.gen und/oder 
gasformigen Verschaumungsmitteln erfolgen, die in Oblichen Mengen, vorzugsweise in einer Menge von 0,5 bis 3 Gew. 
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ESSE- . 

sion variiert werden . h »c to ht im wesentlichen aus einem Polypropylen der geschaumten 

r001 2] Die Schicht B) aus kompaktem Polyolef in best e htim ejner gescna umten Mischung aus 

Kchicht A). Sofern diese Basisschioht a - B) vorzugsweise aus 
Polypropylen und Propylen-Ethylen^opolymerbesteht. ^™ evo ^ ugt ist e - n heterophasiges Propylenethylen 
Poiy'propylen oder einem ^T^^ Schicht B) verwendeten Pontine Hegt vorzugs- 

:ssk= r ssssiffi s ssrti. B) ^ % bis * ***** ^ % » % 

blascoextrusion, vorgefertigt werden und mit den ^^^JJlt ^uide, das auch das Hauptmonomer der Poly- 
einem Polyo.efin, das vorzugswe.se aus ^^^^^^ verschaumten Porypropylen und ggf einem 
propylene der Schaumschicht A) 1st. Sofern ^^^^L^ bes tehen. das ggf. mit Maleinsaureanhy- 
P"!*""-^^ Material der schicht C) verwendet werden. 

drid gepfropft ist. Auch Copolymere aus Etnyien/v ny.ac bev0 rzuqt 8 bis 15 urn. 

Die Dicke der Schicht C) betragt vorzugswe.se 5 b. 25 be J^SS^-Xohli-IBU ° geringe Sauerstoff- 
[0014] Sofern die erfindungsgemaBen Mehrsch.chtfihr,e e, ^ ^ge mge Gas a Barriereschicht E) auf . 

und Feuchtigkertsdurchlassigkeft sowie einen ; das einen Ethylengehalt von 32 bis 
Diese Barriereschicht ist vorzugswe.se aus e.nem EJJjJJjJJJ^ P * mjt Hilfe einer H aftvermittler D) bzw. F) 
45 Mol%, vorzugsweise 35 bis 42 Mol% ^^^^ S Oberflachenschutzschicht G) verbunden. 
an ihrer jeweiligen Oberflache mit der ^^^ ^'^et^, das mit Maleinsaureanhydrid ge- 
Als Material wird dafiir vorzugswe.se e.n Propylencopolymer dzw. 

pfropft ist, verwendet. ^i ee >oip ae |fahiaund/oderpeelfahig.DaherwirdzurHerstellung 
10015] Die Oberflachenschutzschicht G)*^^ 

Lser Schicht vorzugsweise ein Polyethylenn^nger D«Me (LDPE^ mrte ^ ASTM D1 238) 

0,5 bis 8,0 g/1 0 min , vorzugsweise im Bere.ch von ™ ( ethyle nisch ungesattigten Monomeren 

oder ein lonomerpolymer, wie z. B. ein Copolymer bis i 00 Gew.% als Metallsalz, vorzugs- 

mit einer Carboxylgruppe, wobei die Ca *°5^ einem V.nylacetatgehaK von 3 bis 10 Gew. 

: weise als Zinksalz. vorliegen oder einem Ethylen-V.nylacetatcop^y 

% vorzugsweise 4 bis 6 Gew.%, zur Herstellung der s.e gelfah «en S ch. on * ^ ^ afe 

[0016] GemaB einer besonders bevorzugten Die Mischung enthalt 

30 urn. , . „ .„ ciono |,. r hi C ht verwendet wird und der erfindungsgemaBe Mehr- 

[0 0«] Wenn LDPE als Polymer zur Herstellung ^jJJ^Sn, der Barriereschicht und der Siegelschicht 
Lhichtfilm umfafM eine Barrieresch.cht, dann .st .n ^^^SZaJ^ Bnylen-V.nylalkoholcopolymer verwen- 
.5 eine Haftvermittlerschicht notwendig. sofern n.cht als Barne es ^' c ™ Po|yetn y ylen gep f ropft mit Maleinsaureanhy- 
det wird. Als Haftvermittlermaterial kann ein J^'JS^TS^lmre to Verhaltnis 3:1 bis 4:1 als 
drid, verwendet werden. Es « ^^^^^^u.^ Hegt im Bereich von 2 bis 8 ,m, vor- 
Haftvermittlermittel zu verwenden. Die Dicke der jeweuigen n 

zuasweise im Bereich von 3 bis 6 um. r.wtmittel und Antiblockmittel, wie z. B. Erukasaure- 

T.Ik, TOndioxid ode. de-.d Mkohungn **£222T2, 30 to 50 Gew.% Pigmwl. =■»► 
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verfahren Oder durch CoextrusiongieBfilmverfahren, soweit es die Sequenz der Schichten C) bis G) betrifft, hergestellt 
und vorzugsweise durch einen Extrusionlaminierungsschritt mil der Polypropylen Schaumschicht A) verbunden. Dazu 
wird die Schaumschicht A) und der Mehrschichtfilm, bestehend aus den Schichten C) bis G), so zusammengefuhrt 
daB dazwischen die Schicht B) extrudiett wird. Unmittelbar nach der Extrusion wird auf das so hergestellte Lam.nat 
5 ein qeniigend groBer Druck ausgeubt, damit die Schichten A) bis G) ausreichend miteinander verbunden werden. 
10022] Es ist aber auch moglich, die erfindungsgemaBen Mehrschichtfilme durch Coextrusion herzustellen, wobei 
auch die Schaumschicht A) gleichzeitig mit den ubrigen Schichten ggf. unter Weglassung der Schicht C) coextrud.ert 
und im Falle der Schicht A) expandiert wird. 

[0023] Die erfindungsgemaBen Mehrschichtfilme haben eine ausgezeichnete Thermoverformbarkert auf sogenann- 

to ten FFS-Maschinen (Form-, Full- und Siegelmaschinen) und konnen auf diesen Maschinen zu Verpackungsbehaltern 
vorzugsweise Tiefziehmulden, verarbeitet werden, die auch gefullt und versiegeft werden. Es war uberraschend, daB 
die erfindungsgemaBen Mehrschichtmaterialien nicht nur ausgezeichnet auf den FFS-Maschinen verarbeitet werden 
konnen, sondern auch mit erhohter Geschwindigkeit zu Verpackungsartikeln, insbesondere zu Tiefziehmulden, im 
Vergleich zu bekannten Mehrschichtverpackungsmaterialien verformt werden konnen. 

is [00241 Die erfindungsgemaBen Mehrschichtfilme zeigen auch, trotz Reduzierung ihrer Gesamtdicke gegenuber den 
bekannten vergleichbaren Verpackungsmaterialien, eine unerwartete Verbesserung der mechanischen Eigenschaf- 
ten wie der Bruchdehnung, und der Steifigkeit des E-Moduls. Diese deutliche Verbesserung zeigtsich, ohne daB eine 
Erh'dhung der Dicke der Mehrschichtfilme, die aus dem Stande derTechnik bekannt sind, notwendig ist. Uberraschen- 
derweise sind die mechanischen Eigenschaften sogar noch verbessert, obwohl eine Reduzierung der Gesamtdicke 

20 des Mehischichtverpackungsmaterials erfolgt ist. 

[0025] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher auch die Verwendung der erfindungsgemaBen 
mehrschichtigen Filme als Verpackungsmaterial, vorzugsweise auf Form-, Full- und Siegelmaschinen (FFS-Maschi- 
nen) zur Verpackung von Lebensmitteln, insbesondere zur Verpackung von leicht verderblichen Lebensmitteln, w.e 
Fleisch Schinken Oder Aufschnitt. Da die Verpackung auf diesen Maschinen oft diskontinuierlich durchgefuhrt wird, 

25 urn unterschiedliche Guter zu verpacken, muB das Verpackungsmaterial auch ein relativ breites, sogenanntesThermo- 
formfenster aufweisen, in dem es thermoverformt werden kann. Dies ist bei dem erfindungsgemaBen Verpackungs- 
material gegeben, da es eine ausgezeichnete Thermoverformbarkeit, insbesondere eine Tiefziehverformbarkeit, auf- 
weist 

[00261 Die thermoverformten, vorzugsweise tiefgezogenen Verpackungsartikel, wie z. B. Tiefziehmulden, die aus 
30 den erfindungsgemaBen Mehrschichtmaterialien hergestellt wurden, konnen nach ihrem Befiillen mit bekannten Dek- 
kelfolien versiegelt werden. Als Deckelfolien eignen sich Mehrschichtfilme, vorzugsweise aus Polyethylenterephtalat/ 
SiO./Haftvermittlerschicht/Polyethylen niedriger Dichte oder aus Polyethylenterephthalat/Haftvermittlerschicht/Polye- 

thylen/Haftvermittlerschi^ 

[0027] Von den genannten Deckelfolien eignen sich insbesondere die erstgenannten Mehrschichtfilme. Dazu wird 
35 das biaxial orientierte Polyethylenterephtalat mit SiO x durch Plasmavakuumtechnik beschichtet. Mit Hilfe ernes Haft- 
vermittlers wird anschlieBend der bereits gefertigte Polyethylenfilm darauf laminiert. Eine solche Deckelfolie ze.chnet 
sich insbesondere durch eine ausgezeichnete Transparenz und hohe Bruchfestigkeit aus. AuBerdem zeigen Verpak- 
kunqen die eine solche Deckelfolie aufweisen, eine ausgezeichnete Gasbarriere. 

[0028] ' In den nachfolgenden Beispielen wird der E-Modul gemaB DIN 43457 in Maschinenrichtung bzw. in deren 
40 Querrichtung bestimmt. AuBerdem wurde die Dehnung bis zum Bruch sowohl in Maschinenrichtung als auch in der 
Querrichtung dazu gemaB DIN 53455 bestimmt. 

Beispiele: 
45 Beispiel 1 

[0029] Ein erfindungsgemaBer Mehrschichtfilm mit folgenden Schichtaufbau: 

Schicht A) eine Schaumschicht mit einer Dichte von 0,3 g/cnv* und einer Zellenzahl von 120 Zellen/mm3 aus e jner 
so Mischung von 50 Gew.% Polypropylen mit einer Langkettenverzweigung (High-melt-strength polypro- 

pylen) und 50 Gew.% eines heterophasigen Propylenethylenblockcopolymeren, 

Schicht B) aus 100 Gew.% eines heterophasigen Blockpropylenethylencopolymer, das auch zum Aufbau der 
Schaumschicht A) eingesetzt wurde, 

Schicht C) aus einem Polypropylen, 
55 Schicht D) aus einem Haftvermittler auf Basis von Polypropylen gepfropft mit Maleinsaureanhydrid, 

Schicht E) als Gasbarriereschicht besteht aus einem Ethylen-Vinylalkoholcopolymeren, 

Schicht F) als Haftvermittlerschicht mit demselben Aufbau wie Schicht D), 

Schicht G) als Siegeischicht basierend auf Polyethylen niedriger Dichte. 
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[0030] 
[0031] 



Der mehrschichtige Film wird durch Coextrusion hergesteltt. 
Die Dicke der einzelnen Schichten ist Tabelle 1 zu entnehmen. 

Tabelle 1 



Schicht 


A) 


B) 


C) 


D) 


E) 


F) 


G) 


Gesamt 


Dicke in urn 


800 


160 


15 


5 


5 


5 


20 


1010 



[0032] Die mechanischen Eigenschaften dieses Films sind Tabelle 3 zu entnehmen. 
Vergleichsbeispiel: 

[0033] Entsprechend dem mehrschichtigen Film gemaB Beispiel 1 wurde ein mehrschichtiger Film mit identischer 
Schichtfolge und identischen Schichtzusammensetzungen, aber mit unterschiedlichen Schichtdicken hergestellt. 
[0034] Die Dicke der einzelnen Schichten dieses mehrschichtigen Films sind Tabelle 2 zu entnehmen. 

Tabelle 2 



Schicht 


A) 


B) 


C) 


D) 


E) 


F) 


G) 


Gesamt 


Dicke in ujn 


1160 


40 


15 


5 


5 


5 


20 


1250 



[0035] Die mechanischen Eigenschaften des Mehrschichtfilms gemaB dem Vergleichsbeispiels sind Tabelle 3 zu 
entnehmen. 

Tabelle 3 





Einheit 


Beispiel 1 


Vergleichsbeispiel 


E-Modul 


(Maschinenrichtung) 


N/mm 2 


788 


564 


E-Modul 


(Querrichtung) 


N/mm 2 


584 


426 


Bruchdehnung 


(Maschinenrichtung) 


N/mm 2 


10,2 


6,9 


Bruchdehnung 


(Querrichtung) 


N/mm 2 


8,4 


5,6 



[0036] Aus der Tabelle 3 ergibt sich , da3 die erfindungsgemaBen Mehrschichtfilme weit bessere mechanische Werte 
aufweisen obwohl die Gesamtdicke des Films geringer ist als die des bekannten Verpackungsmaterials. Dementspre- 
chend eignen sich die erfindungsgemaBen Mehrschichtfilme weit besser zur Herstellung von selbsttragenden Verpak- 
kungsartikeln, insbesondere Tiefziehmulden. 



Patentanspriiche 

1 . Ein Mehrschichtenf ilm umfassend folgende Schichtenfolge: 

A) eine Basisschicht aus geschaumten Propylen-, Homo- und/oder Copolymeren oder deren Mischungen 

B) eine Schicht bestehend aus wenigstens einem Polyolefin der Schaumschicht A) 

C) ggf. eine Verbindungsschicht basierend auf einem Polyolefin, 

D) ggf. eine Haftvermittlerschicht, 

E) ggf. eine gas- und/oder aromadichte Barriereschicht, 

F) eine Haftvermittlerschicht, 

G) eine ggf. siegelfahige und/oder peelfahige Oberflachenschicht 

wobei die Gesamtdicke der Schichten A) und B) im Bereich von 0,5 bis 2 mm und die Dicke der Schicht B) im 
Bereich von V 6 bis y h der Dicke der Schicht A) liegt. 

2. Ein Film nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, daB die Gesamtdicke der Schichten A) und B) im Bereich 
von 0,6 bis 1,4 mm liegt. 

3. Ein Film nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, daB die Dicke der Schicht B) im Bereich von V 6 
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bis V 3 der Dicke der Schicht A) liegt. 

4. Ein Film nach einem Oder mehreren Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet daB die Schich it A) aus ; einer 
geschaumten Mischung aus Porypropylen mit Langkettenverzweigung und einem Propylenethylenblockcopoly- 

5 meren besteht. 

5. Ein Film nach einem Oder mehreren Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet, daB die Schicht B) aus Po- 
lypropylen oder einem Propylenethylencopolymer besteht. 

10 6. Ein Film nach einem oder mehreren Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, daB die . Schirtl ; C) aue > einem 
Polyolefin, das auf demjenigen Monomer basiert, das das Hauptmonomer des Polyolefins der Schaumsch.cht A) 
ist. 

7. Ein Film nach Anspruch 6, dadurch gekennzelchnet, daB das Polyolefin Polypropylen ist. 

8. Ein Film nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzelchnet, daB die Schicht E) aus 
einem Ethylenvinylalkoholcopolymeren besteht. 

9 Ein Film nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzelchnet, daB die Schicht G) aus 
20 einem siegelfahigen Polymeren besteht und ggf. die ublichen Additive enthalt. 

10. Ein Film nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet, daB die Schicht G) aus einem Polyethylen niedriger Dichte 
oder einem lonomer besteht. 

25 11. Ein Film nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzelchnet, daB die Schicht G) aus 
peelfahigen Polymeren besteht und ggf. die ublichen Additive enthalt. 

12. Ein Film nach Anspruch 11 dadurch gekennzelchnet, daB die Schicht G) aus einer Mischung aus Polyethylen 
niedriger Dichte und einem Polybutylen besteht. 

13. Ein Film nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzelchnet, daB die Gesamtdicke 
der Schichten C) bis G) 20 bis 70 u.m betragt. 

14. Ein Film nach Anspurch 13, dadurch gekennzelchnet, daB die Gesamtdicke 30 bis 50 urn betragt. 

15. Verwendung des Filmes gemaB einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14 als Verpackungsmaterial. 

16. Verpackungsbehalter aus einem Film gemaB einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14. 
40 17. Verpackungsmulde aus einem Film nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14. 

18. Verpackungsbehalter nach Anspruch 16 oder 17 zur Verpackung von Nahrungsmitteln. 

19. Verpackungsbehalter nach Anspruch 18 zum Verpacken von Fleisch, Wurst, Kase. 

20. Verwendung eines Filmes gemaG einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14 als Verpackungsmaterial auf 
Form-, Full- und Siegelpackungsmaschinen. 

so Claims 

1 . A multilayer film comprising the following sequence of layers: 

A) a base layer made of foamed propylene homo- and/or copolymers or mixtures thereof; 
55 B) a layer consisting of at least one polyolefin of foam layer A); 

C) an optional bonding layer based on a polyolefin; 

D) an optional adhesion-promoting layer; 

E) an optional gas-tight and/or odorproof barrier layer; 
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F) an adhesion-promoting layer; 

G) an optionally sealable and/or peelable surface layer; 

the overall thickness of layers A) and B) ranging from 0.5 to 2 mm. and the thickness of layer B) ranging from V. 
5 to % the thickness of layer A). 

2. The film according to c.aim 1 , charactered in that the overall thickness of layers A) and B) ranges from 0.6 to 
1 .4 mm. 

,o 3. Thefilmaccordingtoclaiml 0 r2, characterized .n that the thickness of .ayer B) ranges from V 6 to V 3 the thickness 
of layer A). 

* ..oimc * i characterized in that layer A) is comprised of a foamed mixture 
a The film according to one or more of claims 1 to 3, characterized in mm wy C , 

of long-chain branched polypropylene and a propylene-ethylene block copolymer. 

15 5 . The film according to one or more of claims 1 to 4, characterized in that layer B) is comprfced of polypropylene 
or of a propylene-ethylene copolymer. 

6 The film according to one or more of claims 1 to 5, characterized In that layer C) is comprised of a po.yo.efin 
20 Ssed on L monomer which represents the main monomer of the foam .ayer A) po.yo.ef m. 

7. The film according to claim 6, characterized In that the polyolefin is polypropylene. 

8. The film according to one or more of claims 1 to 7, characterized In that layer E) is comprised of an ethylene- 
25 vinyl alcohol copolymer. 

9. The film according to one or more of claims 1 to 8, characterized In that layer G) is comprised of a sea.able 
polymer and optionally includes standard additives. 

30 10. The film according to claim 9. characterized In that layer G) is comprised of a low-density po.yethylene or of an 
ionomer. 

11. The fi.m according to one or more of Cairns 1 to 10. characterized in that .ayer G) is comprised of a pee.ab.e 
polymer and optionally includes standard additives. 
35 12. The f..m according to claim 1 1 . characterized .n that layer G) is comprised of a mixture of .ow-density polyethylene 
and a polybutylene. 

~ «f ,ioimc 1 tn 1 9 characterized in that the overall thickness of layers C) through 

1 3. The film according to one or more of claims 1 to 1 2, cnaracienzeu in 

40 G) is from 20 to 70 urn. 

14. The film according to c.aim 13, characterized In that the overa.l thickness is from 30 to 50 urn. 

15. Use of the film according to one or more of claims 1 to 14 as packaging material. 

16. A packaging container made of a film according to one or more of claims 1 to 14. 

17. A packaging tray made of a film according to one or more of claims 1 to 14. 

so 18. The packaging container according to claim 16 or 17, to be used in packaging foods. 

19. The packaging container according to claim 18, to be used in packaging meat, sausages, and cheese. 

20. Use of the film according to one or more of claims 1 to 14 as packaging materia, on forming, filling and sealing 
55 packaging machines. 
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Revendlcatlons 

1 . Film a plusieurs couches comportant la serie de couches suivante : 

A) une couche de fond constitute d'un homo- et/ou d'un copolymere de propylene expanse ou de leurs me- 

mune couche composee d'au moins un polyolefine de la couche expanse A), 

C) eventuellement une couche de liaison a base d'un polyolefine, 

D) eventuellement une couche d'agent de pontage, 

E) eventuellement une couche barriere etanche aux gaz et/ou aux aromes, 

F) une couche d'agent de pontage, 

G) une couche superflcielle eventuellement scellable et/ou decollable, 

dans leque. I'epaisseur tota.e des couches A) et B) est de 0,5 a 2 mm et ,'eoaisseur de la couche B) est de 1/6-e 
a1/2de la couche A). 

2. Film selon .a revendication 1 , caracter.se en ce que .'epaisseur tota.e des couches A) et B) est de 0,6 a 1 ,4 mm. 

3. Film selon .a revendication 1 ou 2, caracter.se en ce que .'epaisseur de .a couche B) est de 1/6*™ a 1/3 de .a 
couche A). 

5. Film selon une ou p.usieurs des revendicat.ons de 1 a 4. caracter.se en ce que la couche B) est constitute de 
polypropylene ou d'un copolymere propylene-ethylene. 

7. Film selon la revendication 6, caracter.se en ce que le polyolefine est du polypropylene. 

8. Film selon une ou plusieurs des revendications de 1 a 7. caracter.se en ce que la couche E) est constitute d'un 
copolymere ethylene-alcool vinylique. 

• 9 Film selon une ou plusieurs des revendications de 1 a 8, caracter.se en ce que la couche G) est constitute d'un 
polymere scellable etcontient eventuellement les additifs habituels. 

10. Film se.on ,a revendication 9, caracter.se en ce que la couche G) est composee d'un po.yethy.ene de basse 
densit6 ou d'un ionomere. 

1 1 Film selon une ou plusieurs des revendications de 1 a 1 0, caracter.se en ce que ia couche G) est constitute dun 
' polymere dtcollable et contient tventuellement les additifs habituels. 

12. Fiim selon ,a revendication 1 1 , caracter.se en ce que la couche G) est composee dun mtlange de po.yethy.ene 
a basse density et d'un polybutylene. 

13 . Film se.on une ou p.usieurs des revendications de 1 a 12, caracter.se en ce que repaisseur tota.e des couches 
C) S> G) est comprise entre 20 et 70 jim. 

14. Film selon la revendication 13, caracter.se en ce que .'tpaisseur tota.e est de 30 a 50 ^m. 

15. Utilisation du film selon une ou plusieurs des revendications de 1 a 14 en tant que mattriau demballage. 

16. Cuvette demballage constitute dun film selon une ou plusieurs des revendications de 1 a 14. 

17. Barquette demballage constitute d'un film se.on une ou plusieurs des revendications de 1 a 14. 
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18. Cuvette tfemballage selon la revendication 16 ou 17 destinee a emballer des produits alimentaires. 

19. Cuvette tfemballage selon la revendication 1 8 destinee a emballer de la viande, de la charcuterie, du fromage. 

20. Utilisation tfun film selon une des revendications de 1 a 14 en tant que materiau tfemballage dans des machines 
tfemballage a mouler, a remplir et a sceller. 
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